A SZUDANIFU BETAKARITASANAK
IDEI HAZAI TAPASZTALATAI

Az idei év is bizonyitotta, hogy érdemes szuddnifii-hibrideket
termeszteni. A betakaritds kivitelezése terén azonban még sok
a bizonytalansdg, mivel a kétmenetes betakaritds ujszeriinek
szdmit egy ilyen habitust novény esetében. Ezért vegyiik
g6rcs6 ald a betakaritds azon technoldgiai elemeit, melyek
alapjaiban befolydsoljdk a szudadnifii-szildzs minségét.

Az idei év els§ harmadaban elvétve volt ugyan
csapadék, de orszagos viszonylatban kevés esd hullott.

AZ OPTIMALIS BETAKARITASI IDO MEGH
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Majd juniustél az esés napok szdma ugrasszerlen
megemelkedett. Az orszag szamos pontjan alakult ki
felh8szakadas, amikor egyetlen nap alatt 50 vagy akar
100 mm-t meghaladé mennyiségl csapadék érkezett. A
f6- és masodvetésl szudanifiivek varhatdé betakaritasi
ideje is ezekre az es8s, borongos idészakokra estek, ami
nagyban nehezitette az optimdlis id8intervallumban
torténd kaszalast.

1. kép: Megfelel6 fenoldgiai dllapot a betakaritdshoz
(foté: Németh Paméla, 2020)
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A 2020-ban végzett vizsgalataink aldtdmasztottak, hogy
a szudanifl idedlis vagasi id8intervalluma a hasban 1évé
bugamérethez kéthetd. A ndvény genetikajabol adéddan
fejlédésében nagy szerepet jatszik a h8dsszeg, ami
azt jelenti, hogy a tenyészid6szak alatt egy hosszabb
melegebb periédus hatdsara, a névény hamarabb kezdi
el fejleszteni a generativ részeit (bugat). Ezért hasznos
ismernunk a hasban Iév6 buga fejlettségi stadiumait. A 2.
kép jol szemlélteti szdmunkra a kulénboz8 hasban lévd
bugaméreteket, és a varhatd rostemészthetdséget az
adott fenolégiai stadiumokban.

ABovital kivalo taplaldanyag-tartalmu és emészthet8ségi
a vegetacios id&szak elején (nyersfehérje: 20 g/kg sza. és
NDFd48 70% folott), amikor eléri az etetheté magassagot
(60 cm folott). Am ekkor még a hozam igencsak elmarad a
varttol. A legjobb beltartalmi értékek a hasban l1év8 buga




fejlédésének kezdetétél egészen a 14-16 cm nagysagu betakaritasi ablakot jelent, ami h&dsszegtdl fuggben
hasban |évd buga allapotaban vannak (1. kép). Ez széles ugyan, de korulbelll 8-10 napot jelenthet.

NDFd48
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2. kép: A bugaméret és az NDFd48 érték kozdtti 6sszefiiggés (Bovital hibrid, Alfaseed Kft. 2020.)

A BETAKARITAS ESZKOZ- ES MUNKAGEPIGENYE

Kaszalas

Akaszakivalasztasanal fontosismernink a névénykultira
alacsony szarazanyag-tartalom (18-20%) és a nagy hozam
(18-20 t/ha).

A tarcsas és a dobos kasza egyarant képes megbirkdzni
ezzel a feladattal, habéar a dobos és a tarcsas kasza kozott
azonos feltételek mellett akar 3-4 km/h haladasi elény is
megmutatkozhat a dobos kasza javara. A dobos kaszakon

azonban altaldban nincs szarsérto.

Az optimalis vagasi magassag a szudanifinél 10-15 cm.
Az ennél alacsonyabb vagas azért nem elényds, mert a
névény Ujrasarjadasi potencialja romlik, illetve egyenetlen

talaj esetében a foldszennyezettség kockazata is joval , o L , , ,
3. kép: Szuddnifti 3. kaszdldsa 150 cm-es dllomdnymagassdg

magasabb. mellett. (foté: Németh Paméla, Bucsa, 2020.)

2020 Bovital ujrasarjadasi dinamikaja kiilonb6z6 tarlémagassagoknal

Tarlémagassag (cm)

Az Gjrasarjadas dinamikaja
Ertékelési skala: 1-9 (9=legjobb érték)
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Szarsértés és rendterités

A gazdasadgokban fontos kérdésként merult fel a szarsértd
hasznalata. A szudanif(i szaraban Iényegesen nagyobb
a nedvességtartalom, mint a levelekben. Azokban
az Uzemekben, ahol szarsértést nem alkalmaztak,
napokkal tovabb tarthatott a levagott névedék szara-
dasi folyamata. Az Uzemi kisérletekben tapasztalhaté
volt, hogy a levelek joval gyorsabban leadtak a vizet
a szarral szemben. Mig a levél szarazanyag-tartalma
mar kozelitette az 55-60%-ot, addig a szar szarazanyag-
tartalma még éppen, hogy csak elérte a 25-28%-ot.
A szarsértd hasznalataval ez a kulénbség kdnnyen
kikiszobdlheté, azonban fontos megjegyezni, hogy
a gumihengeres és az acélverfujjas szarsértbk sem
ugyanolyan hatasfokkal dolgoznak. A nagy zdldtdmeggel
és avastagabb szarral az acélverbujjas szarsértd birkézott
meg a leghatékonyabban.

Nem fogta vissza Ugy a gép teljesitményét, és aszarat tdbb
helyenis sikeresen megsértette. Alegkdltséghatékonyabb
és legid6takarékosabb megoldasnak a V acélveréujjal
felszerelt kaszak bizonyultak. A szaradasi id6 csokkentése
érdekében rendterité haszndlata javasolt, azonban ez
noévelheti a hamutartalmat.

Rend-osszerakas

Kétmenetes betakaritas soran takarmanyaink
min&ségét legféképpen a rendkezelési eszkdzok és
a munkafolyamatok kivitelezése befolyasolja. Ezen
munkafolyamatok nélkilézhetetlen részét képezi a rend-
Osszerakas. A sz(ik rend képzésekor az id8pont helyes
megvalasztdsa a fonnyadas mértékének folyamatos
nyomon kévetése mellett térténhet. Altaldnossagban
nehéz elére megmondani, hogy mennyi id6 is szikséges
az optimalis fonnyadashoz, hiszen mint minden mas
noévényt, a szudanifivet is nagyban befolyasoljak a

kérnyezeti hatasok. Par éraval a silozas el6tt kezdjunk el

Rendfelszedés és szecskazas

A szudanifl betakaritasanak két sarkalatos pontja van. Az
els6 afoéldszennyezettség elkerilése jo talajel6készitéssel,
valamint a rendképz8 eszkdzdk helyes megvalasztasaval
és Uzemeltetésével. A masodik pedig a megfelel
szarazanyag-tartalom elérése a fonnyasztas soran.
Célszerli a szar szarazanyag-tartalmat mérvadoénak

tekinteni, mivel a szardbdél a ndvény nehezebben adja
le a nedvességet. Kilénben kénnyen eshetiink abba a
hibaba, hogy még nyersen besilézzuk. A nagy z6ldtémeg
gyorsabb besil6zdsa és a megfelel§ mindség elérése
érdekében a sil6z6 szemroppantéjat ajanlatos kiszerelni,
a szecska hosszat pedig 2-3 cm-re beallitani.
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4. kép: V acélverbujjas kasza haszndlata szuddnifti dllomdnyban
(fotd: Németh Paméla, 2020).

szlUk rendeket képezni, hogy az atforgatds hatasara az
alsébb részek is kell6képpen megszaradjanak.

Az egyik f6 problémat a
foldszennyezettség okozta, amely legtobb esetben a
rendképzés munkafolyamata soran kerilt a takarmanyba.
Ennek kikUszobolése érdekében egyre tobben szanjak
ra magukat a szallitészalagos rendfelszed6-rendképzd
beszerzésére. Azokban az Uzemekben, ahol ezek a
rendképz6k munkaba alltak, ott jelentésen (akar 5-10%-
kal is) csokkenthet6 a betakaritott szudanifd - és egyéb
takarmanyok - hamutartalma.

betakaritds sordn a

Szecskdzott szuddnifi
(foté: Németh Paméla, Szerencs, 2020)




