Fotd: Bodd Gergely, 2020

GONDOLATOK A SZEMROPPANTAS
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2021-BEN

Ebben a témdban a cél mar 2013-ban is jél lathatd volt: 70%
feletti szemroppantottsdg. Az AT Kft. dtlagértéke pedig 69%
volt 2021-ben! 2016-ban azt irtam, hogy a végrehajtds még
segitséget, tdmogatdst, rugalmassdgot és ért6-egylittmiikddd
szakembereket kivdn, valamint azt, hogy a gépek mUszaki
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dllapota, az alapbedllitdsok és az lizemeltetés precizitdsa,
rugalmassdga jelentik a korldtozd tényezét. Ez most is
érvényes, de rendkiviil progressziv az dgozat ezen a téren,
amihez eztton is gratuldlok!

A SZEMROPPANTAS JELENTOSEGE

A szemroppantottsag nem csak a keményitd
emészthet&ségét befolydsolja, de ndveli a szarazanyag-
felvételt, segiti a bendémikrobdk szaporodasat, és javitja
a tejtermelési eredményeket is. Mar 20 évvel ezel6tt
megallapitottak az USA-ban, hogy az 1 mm szemroppanté
tavolsaggal roppantott kukoricaszildzs javitja a
szarazanyag-felvételt, noveli a tejtermelést (46.0 vs. 44.8
kg/nap), és emeli a tejjel megtermelt zsir mennyiségét
(Bal és mtsai., 2000a). A szecskaméret azonban nem volt
hatassal a keményité emészthetéségére!

Minden fenolégiai fazisban szikséges a megfeleld
roppantds, de kuléndsen a szarazabb tartomanyokban
indokolt a hatékonysag. Nehezebb ugyan a szemek
megroppantasa a teljesérés(i kukoricdban, de a
megfelel§ technoldgia ebben az esetben is képes 6-8%-
kal javitani a bendébeli keményitélebonthatésagot (Bal
és mtsai., 2000b). Tudomanyos eredmények szerint a




hatékony szemroppantads 5% szarazanyag-novekményt
képes kompenzalni a keményitd emészthet8ségében
35% szarazanyag-tartalom kérnyékén a nem roppantott
kukoricahoz képest (Schwab és mtsai, 2003). Ezért a
wisconsini szaktanacsadok javaslata szerint nem kell
13 mm ald csdkkenteni a szecskaméretet a tejvonal
elérehaladasakor (30%-rél 50%-ig eljutva), ha van
megfelel6éen mikddtetett szemroppantd a berendezésen
(Holmes, 2005).

Hagyomdnyos borddzatu hengerpdr
Fotd: Orosz, 2015 Hannover

Fontos, hogy a korabbi nézetekkel ellentétben, még
sértett szem se legyen a zizalékban, csak tért szemre van
szuksége a nagy termelésd tehénnek. A mai 'korszer(’
tehén 4-5 tonnaval tébb takarmanyt eszik meg egy lakta-
ciéban, mint a kisebb termelési tarsa 20 évvel ezel6tt.
Ennek eredményeként gyorsabban halad at a takarmany
a béltraktuson. igy az id6 is meghatarozé tényez6vé valt
a benddbeli lebontasban. A sértett szem lebontasara
mar nincs idé a mai tehénben, a morzsalékosra tort
szemben |év6 keményitd lebontasahoz azonban elegend6
a bendBben tartézkodas idétartama egy ‘korszer(’,
hazai tehénben is. A szemek tehat legalabb ketté,
de jobb, ha harmadaba vannak torve. A toért szem
pedig feltétleniil legyen kisebb méretii, mint 5 mm.
Ha nincs id6 tesztvagasra és labormérésre, akkor
irdnyadé lehet a kdvetkezé adat: 1 liter (2 miianyag
sérospoharnyi) zizalékban maximum 1 ép szem
legyen! Mivel ez egy pontatlan mérés, szigorian kell
venni, hogy a 2 mar sok!

Foté: Orosz, 2015 Hannover
A gyenge roppantds évi 20-30 millid6 Ft veszteséget is
okozhat 1000 tehénre szamolva, ezért a gépbeallitasok

részletei megérdemlik az érté6 figyelmet. A terepi
tapasztalatok alapjan azt allapitottuk meg, hogy a 2 mm-
es vagy annal kisebb hengerrés-beallitassal elérhetd a
70% feletti CSPS-érték nagy hozamok esetében is (35-
60 tonna/ha) a 32-38% szarazanyag-tartomanyban.
Ehhez az kell, hogy a 3-5 km/6ra sebességet ne haladja
meg a jarvaszecskazd (gépkapacitastdl fuggben, 80-
100%-hoz kozeli értéken mikodtetve a berendezést)
klasszikus szemroppantasi technolégia mellett. Nagyobb
sebesség esetében ilyen feltételek mellett valészind,
hogy a szemroppanté nem volt jél bedllitva, és igy
a szemroppantas nem fogja elérni a 70%-ot, vagy a
gépnek tulterhelve kellett haladnia (120-150%-on). Ez
a midkodtetés pedig nem szerencsés a gép varhatd
élettartama szempontjabdél.
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A hatdr: 4,75 mm. Ami keményité ezen a szitdn fennmarad, azt a
tehén nem bontja le a bend6ben. Foté: Orosz, 2013

Egy ‘utasitassal’, azaz egy hengerrés-beallitassal és
egy sebességgel a hazai telepméret mellett nem lehet
jo eredményt elérni, mivel a 400 tehenes telephez
tartozé 100-200 ha-os terllet altaldban nem egységes
min&ségl. Tehat a ldbon all6 anyag tulajdonsagaihoz
kell rugalmasan illeszteni a beallitast. Ez bizony feladja
a leckét, hiszen a jarvaszecskdzd vezetéjén mulik
minden ebben az esetben. A legjobb megoldas, ha a
szemroppantd hengerek tavolsagat és a szecskaméretet
fixaljuk (32-38% szarazanyag-tartalom esetében: 2 mm-
es vagy annal kisebb hengertavolsaggal, 14-16 mm-es
szecskamérettel), és a haladasi sebességgel kompenzaljuk
a kukoricatablak kozotti kulonbségeket. Ezért fontos a kis
hengerrés. Nagyobb hézagtavolsagnal elérheté, de nem
garantalhaté stabilan a j6 eredmény a heterogenitas
miatt. Egy masik megoldas, hogy megallapodunk egy szlk
sebességtartomanyban, amit tartania kell a vezetének,
de amin belll a gépkezel6 maga valtoztathatja meg a
sebességet, ha ‘z6ldebb’ vagy ha ‘sargabb’ névény kerl
az adapter elé. Ha vizesebb (30% alatt) vagy szarazabb az
anyag (40% korul), akkor a szecskaméretet is médositani
kell. A Penn State Separatorral a szemallapot és a
szecskaméret is ellendrizheté telepi kortlmények kozott
(nem pontos, de a szétfrakcionalassal jobban lathatéva
valik a szemallapot).
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A gondolatok végén ne feledkezzink meg a Claas
Shredlage technolégiajarél sem. A Shredlage hengerpér
tépi a rostot és tori a szemeket. A roncsolt szerkezet(i
rostban rejl6 lehet6ségeket kevésbé aknazzuk ki,
mert a szecskahossz altaldban kb. 2 cm a 33% feletti
szarazanyag-tartalom miatt. Az viszont a felhasznalék
altal megerdsitett, hogy egyenletesen kimagaslé CSPS
értékeket lehet elérni ezen hengerparral. Az el8z6

példak alapjan tehat megallapithatd, hogy nem csak
a Shredlage hengerrel lehet 80% feletti CSPS értéket
elérni, de a Shredlage hengerrel egyenletesebben, kisebb

kockazattal, biztosabban jobb lesz a roppantottsag. De a
Shredlage henger is kopik. Halasz Tamas kolléga vajhati
tapasztalata (H6d-Mezégazda Zrt.,, CSPS 2020: 82,1%),
hogy kb. 80-90.000 tonna kukoricaszilazs utan érdemes

Ross Dale (bal) és Roger Olson (jobb) takarmdnyos szaktandcsadd
kollégdk, a Shredlage feltaldléi Hannoverben az Agri-Tecnika

cserélni a Shredlage hengereket. Kidllitdson 2015-ben, Fotd: Orosz
A SZEMROPPANTAS HATEKONYSAGAT MEGHATAROZ0 MUSZAKI TENYEZOK
A szemroppantas hatékonysagat meghatarozé tényezdk: * a hengerek fordulatszam-kilénbségének mértéke
(20%, 30%, 50%), valamint
+ a novény szarazanyag-tartalma (de a jarvaszecska- + aroppantéhengerek kozotti tavolsag.
zénak képesnek kell lennie minden tartomanyban Lathatd, hogy sok tényezét kell figyelembe venni, ezért

jol megroppantani a szemet!), példaként bemutatjuk az idei gy8ztesek gépbedllitasait.
+ akukorica aktualis hozama (a nagy hozam lassithatja ! i

a geépet, de a jarvaszecskazonak képesnek kell
lennie barmely hozam mellett j6| megroppantani a
szemet)!

+ ajarvaszecskazé kapacitasa, terheltsége,

+ a kukoricaadapter/vagdasztal mérete: 4-5-6-8-9
soros (az ataraml6é anyag mennyiségét lehet vele
szabalyozni),

+ ahaladasi sebesség,

+ a roppantdhengerek tipusa (hagyomanyos-tarcsas-
shredlage, hengeratmérd, a bordazottsag kialakitasa

- -

és a bordak fizikai allapota, kopottsaga), Fotd: Bodé Gergely, 2020

HOGYAN CSINALTAK A LEGJOBBAK 2020-BAN?

Az 1. tadblazatban lathaté a 2020. évi betakaritas legjobban megroppantott két kukoricaszilazsa.

1. TABLAZAT A 2020. EVI BET}\KARiTASU CSPS-DIJNYERTES KUKORICASZILAZSOK
(AT KFT. NIR ADATBAZISA ALAPJAN: 2020.09.01-2021.05.20.; 41 1MINTA)

Berek- Cosinus Gamma )
Farm Kft. Kft., Juhaszfold Atlag 2020.

(411 minta)
T I B
Szarazanyag g/kg 368 424 354
Keményité g/kg sza. 342 384 317
OMd (szerves anyag emészthet6ség) % 75 79 76
CSPS % 87,7 87,5 69
Kem.emészthet6ség % 100 96 92
Emészth. keményité g/kg sza. 345 370 292
NEI MJ/kg sza. 6,40 6,67 6,40
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A Cosinus Gamma Kft. (Juhaszféld) esetében kulondsen
érdekes a kérdés, mert a kukorica tdl volt szaradva.
Tehat ez a szildzs ugyan kivaldan volt megroppantva,
de egyéb paramétereiben nem tokéletes. Mindenesetre
érdekes 1atni, hogy hogyan lehet elérni 87,5%-ot 42%-0s
szarazanyag-tartalom mellett. Ajarvaszecskazoé egy Krone
Big X 500 volt. Egy Uj, specialis szemroppantot vettek.
Ez egy korszerd, harantfogazasu bordazattal rendelkezé,
kemény fémmel bevont, j6 kopdasallésagl hengerpar.
A két henger bordazottsdga nem egyforma. Ezt a
rendszert szettben lehet venni (csak a hengerpart
kilén nem). A hengerparok 30% feletti fordulatszam-
kilonbséggel mikodtek, 0,7 mm-es hézagbedllitadssal. A
roppantéhengerek mellett a gépkdrnyezet mas elemei
is fontosak lehetnek. Példaul bordazott fenéklemezzel
volt szerelve a Krone Big X. Az adapterkialakitas
speciadlis Krone-szabadalom, ami szintén kedvezd
hatassal van az anyagdramra. Fontos még megjegyezni,
hogy 3 par tovadbbitéhenger van a Krone Big X-ben,
tehdt az anyagtovabbitas hatékonyabb, mint 2
tovabbitéhengerparnal. A jarvaszecskazé kb. 30 tonnas

hozam mellett 5-7 km/éra sebességgel tudott haladni.

Osszefoglalasként azt lehet megfogalmazni, hogy csodak
nincsenek, de lehet el6relépni egy nagy értéki régebbi
gép Uj alkatrésze altal is!

A Berek-Farm esetében egy John Deere 7350
jarvaszecskazorol van sz (6 soros sorflUggetlen
adapterrel), ahol kétéves roppantéhengereket hasznaltak.

Hardntfogazdsu, kemény fémmel bevont borddzatu hengerpdr a
Krone Big X jdrvaszecskdzéban a Cosinus Gamma Kft.-nél

Krone Big X jarvaszecskdzé a Cosinus Gamma Kft.-nél (Juhdszfold)
2021. Fotd: Orosz

A hengerek kozotti rés 1 mm volt. A fordulatszdm-
kildnbséget megemelték kb. 30%-ra ebben az évben,
ami kiugré eredményeket adott. A hozam 50 tonna/ha
volt, 140 ha atlagaban 55-60 cm-es tarlomagassaggal.
Az atlagsebesség pedig 6-7 km/éra volt, de egyenletes
betakaritassal (tehat kis sebességingadozassal!).

John Deere 7350 jarvaszecskdzé a Berek Farm Kft.-nél
2020. Fotd: Bodé Gergely, 2020
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