V. ALLATEGESZSEG ES TAKARMANYOZAS

Fejohazak dinamikus rendszervizsgalata — I. rész

Pakh Karoly
BouMatic

A hosszU tdvu nyereségorientalt tejtermelés megvaldsitdsdnak alapfeltétele az alkalmazott fej6berendezés kifogastalan
mUkodése és a fejéstechnoldgia folyamatainak elGirds szerinti végrehajtasa. A fejéstechnoldgia nem mas, mint az adott
tejtermel§ tehenészetben megvaldsitott ember-gép-dllat rendszer mikodtetéje, egyes elemei, munkafolyamatai
erbteljesen befolydsoljak a tejtermelés mennyiségi és mindségi mutatoit és ezen keresztiil a jovedelmezbséget.

A dinamikus rendszervizsgalat fogalma, célja
A dinamikus rendszervizsgalat az alkalmazott fejéstechnoldgia és a fej6hazi folyamatok valés munkakorilmények kozotti,
azaz fejés kozbeni elemzését jelenti (erre utal a dinamikus jelz8), és barmilyen gyartmanya vagy tipusu fejéhazban
elvégezhetd. A vizsgalat alanyai az allatok (tehenek), a fej6személyzet és maga a fej6berendezés. Célja objektiven felmérni
a jelenlegi allapotot és feltdrni azokat a technoldgiai hidnyossagokat, illetve rejtett hibdkat, amelyek negativ hatassal
lehetnek a hatékony, hosszu tava tejtermelésre.
Adinamikus rendszervizsgalat elvégzése a kdvetkezd esetekben vélikindokoltta:

e Legaldbb évente egyszer annak megallapitdsara, hogy a fej6berendezés optimalis fejési paraméterek mellett a

legkevesebb stresszt okozza az allatoknak;

e Afej6berendezésfontos komponenseinek cseréje esetén (kollektor, fejégumi, vakuumszivattyu stb.);

o AzidGszakos szerviz részeként;

e Abbanazesetben, haatehénkomfortvagy a szomatikus sejtszam valtozésa fejés eredetl problémara utal.

A dinamikus rendszervizsgalat mddszerei, eszk6zei
Bonyolultsdgdbdl addéddéan a dinamikus rendszervizsgalat mddszereinek skaldja igen széles. A legfontosabbak a
kovetkezdk:

Vizualis megfigyelések alapjan torténé pontozasos értékelések és az adatok statisztikai feldolgozasa. igy torténik pl. a
t6gybimbdk és a bimbdvégek allapotanak felmérése, vagy a fejés utani tégylezaras teljességének megallapitasa. A vizudlis
megfigyeléseken alapuld pontozas objektiv voltat nagymértékben befolyasolja az értékelést végz6 személy rutinja, ezért
munkajanak megkonnyitésére kilonboz6, a vizsgdlat konkrét targyaval kapcsolatos szemlélteté dbrak és pontozasos
utmutatok alinak rendelkezésre.

Bimbovég vizudlis vizsgdlata
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TEAT END SCORING (Score 20% cows in each pen)

Score: Color: R (Red) B (Blue) Black (Bl) and Mouthpiece mark at teat base (M) T

Edema

Red (R) Blue (B Chap

Nommnal (1

Smooth (2)

A bimbovég-dllapot pontozdsa

Az adatok statisztikai feldolgozasat kovetden lehet kbvetkeztetéseket levonni a vizsgalt allati testrész allapotardl vagy a

technoldgiai m(ivelet helyes, illetve hidnyos elvégzésérél. igy pl. az utéfiirdsztés akkor tekinthetd elfogadhatd, ha az
utéfiirosztd szerrel legaldbb 75%-o0san bevont tégybimbdk ardnya meghaladja a 90%-ot.

Az alkalmazott telepiranyitasi rendszer (ha van) fejési adatainak értékelése és elemzése. Az egyedi tejmérékbdl és a
fej6készilék-leemel6 automata vezérl6kbél szarmazd adatok szamos informaciét szolgaltatnak a fejési folyamat
lefolydsardl (készulékfennlétiidd, tejhozam, késziilékleesések szama, kézi médban torténd fejések szdma stb.).

Fejes teszt BouMatic ajanlas
Tejvezetéki vakuum (minden kélszilék fel) atlag ingadozas = , :
Vakuumszint a tejlevalaszioban atlag ingadozas kevesebb mint 2 kPa vakuumingadazas
{ehén szama minimum 8 tehénnél mérendd

Atl. Kollektortéri vakuum 398 40,7 405 36 kPa- 42 kPa
Kollektortéri vakuumingadozas 71 5 62| also tejvezeték: < 7 kPa
Keszulek fennieti ido kevesebb mint 6 perc
Tejmennyiseg” alabb becsalt iSé
Atlagos tejleadasi sebesseg minimum

[Maradvanytej levetel utan 125-250 ml kdzott

|*Az elsd 11.25 Kg-t kevesebb mint 4 perc alatt. Minden tovabbi 0.5 percenként 4.5 Kg

Fejésteszt értékeld lapja

Fejési id6 és megfejt tejmennyiség az automata vezérlo kijelz6jén
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Kiilonboz6 eszkézokkel torténdé mérések adatainak értékelése. Jellemz6 példa a maradvanytej mennyiségének
megallapitdsa mérépohdr segitségével, illetve a tégy-el6készitési mlvelet minGségi szempontbdl torténd értékelése.

A maradvanytej mennyiségének megallapitdsa a készlléklevételt kovet6en kézi fejéssel torténik. A tehén akkor
tekinthetd kifejtnek, ha a maradvanytej mennyisége 225 és 450 ml kézott van. Ha a maradvanytej 225 mi-nél kevesebb,
akkor az vakfejésre utal (vakfejés = készlilék a tégyen tejfolyas nélkiil), ha pedig meghaladja a 450 ml-t, akkor a tehén nem
tekinthetd teljesen kifejtnek.

Maradvdnytej-mérés

A t6gy-elSkészitési mlivelet mindségi szempontbodl torténd értékelésekor a tégybimbadkat tiszta vattaval kell letorolni,
azt kbvetSen a vattan jol lathatd szennyez6dések és szermaradvanyok mennyisége alapjan — 6sszehasonlitd mintalap
segitségével — torténik az értékelés.

Nincs lathato szennyezédés Csak bemartd Lathaté tragya Nagy mennyiségl
vagy bemarto szer maradvany szer maradvany szennyezddés tragya, szennyezédés

Kiilonb6z6 szennyezettségi szinteket szemlélé mintalap.
Az elfogadhato eredmény: I-es és ll-es esetek szama 90% feletti legyen!
Miliszeres mérések elvégzése és a kapott adatok értékelése. Ilyen pl. a PT-V mérémdszer, amely lehetévé teszi a tégy
alatti (kollektor téri) vakuumszint mérését és a vakuumingadozas mértékének megallapitasat. Szintén mérémdszerrel
torténik a pulzacid ellenérzése, az egyes fazisok id6tartama és egymashoz viszonyitott aranya.

Tégy alatti vakuumszint miiszeres mérése
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EXT.l SENSOR

COUR

WORK
AVG.
MAX .
MIN.
VAC.
VAC.
VAC.

kPa

SE

VAC.
VAC.
VAC.
VAC.
+

DEOP

50

320

20

1 2 3 4 5
42.8 42.8 42.8 42.8 42.8
36.5 37.5 37.5 40.0 39.5
41.0 41.0 41.0 42.5 42.5
32.0  33.0 34.0 36.5 35.5

4.5 3.5 3.5 2.5 3.0

4.5 1.5 3.5 3.5 4.0

6.3 5.3 5.3 2.8 3.3

I ; i
T T T f T T T f T T T f T T T f T T T

(s ] 4.6 2.1 13.7 o 4.6 2.1 13.7 [s] 4.6 2.1 13.7 o 4.6 2.1 13.7 o 4.6 2.1 13.7 18.3

A mérés eredményei. Stabil vakuumszint = magasabb tejleaddsi sebesség,
rovidebb fejési id6, csokkend hiperkeratozis.

PULZACIO TESZT ( minden késziilek tehénen vagy ledugozva. Pulzacios girbe sziitkséges!)
ELSO HATSO

ms | % ms | %%
Ltemszam 50-60 iitemyperc max 3 eltérés
Szivas/szoritds ! ! 50:50 és 70:30 kézitt
A fazis ms vagy % tipikusan kevesebb mint 180 ms
B fazis ms vagy % Lagaldbb 300 ms vagy 30% (450-500 ms)
C faziz ms vagy % tipikusan kevesebb mint 180 ms
D fazis ms vagy % Lagaldbb 200 ms vagy 20% (200-250 ms)
Leemelési ertekek

levételi érték[ |levételi késleltetés [ |

Pulzdacioteszt-értékelé lap

A dinamikus rendszervizsgalat eredményei

Adinamikus rendszervizsgalat soran jegyz6konyv készil, amely tartalmazza az 6sszes mért paramétert. A jegyz6kdnyvben
foglaltak alapjan pedig vildgosan és egyértelm(ien megfogalmazhatdk azok az ajanldsok, amelyek altaldnos esetben a
kovetkezSkre vonatkoznak:

fejési hatékonysag novelése (fejésiidg, kinyerheté tej optimalizalasa);
maximalis tehénkomfort elérése;

tisztasag és higiéniai szinvonal ndvelése;

tejminGség és tégyegészségligyiallapot javitasa;

energiafelhasznalas csdkkentése stb.

A tett javaslatok elfogadasa és a megjeldlt intézkedések, illetve technoldgiai médositasok végrehajtasa eredményeként
szamos pozitiv hatds érhet6 el, mint pl. lerovidithetd a tehenenkénti fejés id6 és ezen keresztil a fejési mUiszak
id6tartama, javithatd a tejhozam és a tejmindség, javithato a tehénkomfort, a bimbdébér és a bimbdvég allapota, a
munkakoérilmények és nem utolsé sorban novelhet6 a koltséghatékonysdg a vegyszerek, alkatrészek, segédanyagok
felhaszndalasaterén.
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